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Abstract of EP0301148 

Insulated bag of the type with a double wall, 
consisting of a pair of polyethylene sheets (1,2) 
held apart by a material (3) ensuring the 
presence of a layer of air, characterised in that 
the said material is of the type formed by a thin 
and flexible film which carries, on one face, 
bubbles or blisters of constant thickness and 
which are uniformly distributed over this face. 
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© Sac isotherme. 



® Sac isotherme, du type a double paroi constitue 
par un couple de feuilles de polyethylene (1,2) main- 
tenues ecartees par un materiau (3) assurant la 
presence d'une couche d'air, caracterise en ce que 
ledit materiau est du type forme par une peilicule 
mince et souple portant sur une face des bulles ou 
boursouflures d'epaisseur constante et regulierement 
reparties sur cette face. 
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SAC ISOTHERME 



La present© invention concerne les sacs desti- 
nes au transport des produits dits surgeles, qui do.t 
s'effectuer en conditions isothermes pour la preser- 
vation de ces produits. .. H ™.hi« 

Ces sacs sont de maniere generate a double 
oaroi" Pair emprisonne entre les deux feu.lles 
constituant chaque face de sac etant suppose as- 
surer une isolation thermique suffisante. 

Toutefois, toutes les realisations de ces sacs 
proposees au public souffrent de plusieurs incon- 

venients. . 

U realisation la plus rustique comporte deux 
sacs en papier loges Pun dans Pautre. La couche 
d'air entre les deux sacs est si mince que I isola- 
tion reelle mais toute relative, procuree par ce 
moyen, n'est utile que pour un tres court transport 
dans des conditions climatiques moderees. 

Une realisation beaucoup plus efficace cons.ste 
a realiser un sac a doubles parois constituees 
chacune de deux feuilles de materiau plastique 
souple, generalement de polyethylene, seoarees 
par une couche de materiau en mousse ou en 
fibres, assurant Pecartement entre les deux feu.lles 
et la presence d'air dans Pespace les separant 
L'efficacite de ces sacs est satisfaisante. mais la 
presence du materiau d'ecartement a pour incon- 
venient de rendre les parois du sac relafvement 
riqides, alors qu'il est souhaitabie au contraire. 
qu'un sac soit souple pour se conformer aux pro- 
duits trans- portes. 

La presente invention vise a eliminer tous les 
inconvenients des sacs isothermes antirieurement 
connus, en proposant un nouveau sac a doubles 
parois en polyethylene, possedant a la fois d excel- 
lentes qualites isolation et une souplesse parfaite. 
Elle vise egalement un procede simple pour la 
fabrication de ces nouveaux sacs. 

Selon Pinvention. le nouveau sac isotherme 
comporte des doubles parois en feuille de polye- 
thylene, comme il est connu, mais le mater.au 
assurant Pecartement entre les deux parois est 
constitue par une feuille de type egalement connu. 
se presentant sous forme d'une peilicule m.nce de 
polyethylene sur une face de laquelle sont repar- 
ties des bulles ou boursouflures remplies d air. Une 
telle feuille est utilisee pour Pemballage et le condi- 
tionnement d'objets fragiles. en raison de ses quali- 
tes mecaniques, les bulles exergant une act.on 
protectrice centre les chocs, mais elle n ava.t ja- 
mais encore ete utilisee pour d'autres applications. 

Or une telle feuille presente une epaisseur 
uniforme. egale a Pepaisseur des bulles, done as- 
sure dans le sac selon Pinvention des doubles 
parois separees par une couche d'air d'epaisseur 
constants ce qui garantit des proprietes d .solaton 
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uniformes dans tout le volume du sac. et en meme 
temps, elle possede la souplesse de la pellicula 
portant les bulles. puisque ces bulles ne genent 
nullement les deformations de cette peilicule. La 
feuille a bulles etant au surplus beaucoup plus 
leqere que le materiau en mousse ou en fibres 
anterieur, un tel sac est done a la fois parfaitement 
efficace et d'un usage plus commode et agreable 
que tous les sacs anterieurement proposes a cet 

usage. . . , 

L'invention vise egalement un procede simple 
pour la fabrication de ces sacs. Ce procede est du 
type continu. et consiste a extruder en continu 
simultanement deux feuilles de polyethylene, a re- 
plier ensemble le long de leur milieu ces deux 
feuilles, a provoquer simultanement la soudure et 
la coupe a intervalles longitudinaux egaux du pro- 
duit constitue par les deux feuilles ainsi repliees, 
pour constituer des ebauches de sacs a inserer 
entre les deux parois une peilicule a bulles telle 
que definie ci-dessus et enfin a souder sur les 
bords exterieurs de cette ebauche des bandes de 
renforcement comportant des poignees. cette sou- 
dure immobilisant en meme temps les bords cor- 
respondants des pellicules a bulles. 

On comprendra mieux Pinvention en se refe- 
rant a la description suivante illustree par le dess.n 
annexe, sur lequel: ■ 

- la figure 1 represents en coupe trans- 
versale un sac selon Pinvention, et 

- la figure 2 illustre schematiquement le pro- 
cede selon Pinvention. , ,,. e 

Sur ce dessin, on a represente en 1 et 2 les 
deux feuilles de polyethylene destinees a con- 
stituer les doubles parois d'un sac C, arnvant paral- 
lelement d'une t§te d'extrusion (non representee). 
Ces deux feuilles sont progressivement replies le 
long de leur axe longitudinal XX', de maniere a 
former un produit plat P. qui est alors soum.s a 
intervalles longitudinaux egaux a une soudure-cou- 
pe, schematisee par S, donnant naissance a des 
gbauches de sacs E. a double paroi continue. 1-2. 
Entre les feuilles 1 et 2. on insere alors des pelli- 
cules 3 portant des bulles ou boursouflures et 
occupant la totatite de Pespace entre les feu.lles 1 
el ^ Enfin, sur les bords exterieurs des ebauches 
E on soude des bandes 5, comportant des poi- 
gnees 6. Cette soudure a un role multiple : ng.di- 
fier les deux bords des sacs, immobiliser le bord 
des pellicules 3-4 pour les emp§cher de gl.sser au 
fond de Pespace entre les feuilles 1-2, et assurer, 
par des systemes a boutons-pressions 7-8 la fer- 
meture du haut des sacs. _ 

Le produit final C, obtenu en f.n d'operation, 
est conforme a celui illustre en coupe a plus gran- 
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de echelle sur ia figure 1. Le sac possede una 
double paroi continue dont les deux faces sort 
maintenues a distance constants par les bulles 
d a r 4 assurant elles memes Insolation therm.que, 
sans riuire a la soup.esse de cette paroi, assuree 
par la minceur de la pellicula 3. 



Revendications 

1 Sac isotherms, du type a double paroi cons- 
titue par un couple de feuilles de polyethylene 
maintenues ecartees par un matenau assurant a 
presence d'une couche d'air. caractense en ce que 
[edit materiau est du type forme par ™ 

mince et souple portant sur une face des bulles ou 
boursouflures d'epaisseur constants et reguHere- 
ment reparties sur cette face. 

2 Sac selon la revendication 1, caractense en 
ce que le rebord superieur de chaque face du sac 
est constitue par une bande de polyethylene sou- 
dee a la fois aux deux feuilles exteneurs const.- 
tuant la paroi et a la pellicule a bulles. 

3 Precede pour la fabrication du sac selon les 
revendications 1 et 2 caracterise en ce qu"il con- 
siste a extruder en continu simultanement deux 
feuilles de polyethylene, a replier ensemble Is long 
de leur milieu ces dsux feuilles, a provoquer s.mul- 
tanement la soudure et la coupe a interval les long.- 
tudinaux egaux du produit constitue pa, ■ \es deux 
feuilles ainsi repliees, pour constrtuer des ebau 
ches de sacs a insurer entre les deux feu.lles une 
psllicule a bulles telle que definie ci-dessus et 

•enfin a souder sur les bords exteneurs de cette 
ebauche des bandes ds renforcement comportant 
des poignees, cette soudure immob.hsart en 
meme temps les bords corresponds des pelli- 
cules a bulles. 
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